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Caracteristicas generales

RODILLO

- Recubierto con proteccion de poliester de una densidad de 800gr/m2. - Control de velocidad con variacion de frecuencia.

- Perforado con muelles y cubierto de Nomex de 800gr/m2. - Giro de rodillo con motor reductor de accionamieto directo.
- Aspiracion ajustable a través del rodillo. - Desprendedores que no marcan la ropa.
- Extraccion de humedad ajustable y de gran potencia.

LACO EQUIVALENT

Ironing length
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. Superficie de planchado
CUBETA DE SOLDADURA CON LOSER
- Cubeta de una sola pieza. - La cubeta se adapta al rodillo a través de un sistema hidraulico
- De acero flexible ajustable al cilindro. integrado en la maquina.
- Flexible y autoajustable. - El sistema de Air-Stream permite aumentar la produccién.
- La cubeta es calentada por recirculacidn de aceite térmico. - Aislamiento contra la pérdida de calor.
- Depdsito de condensado
< . ‘:'-,Jﬁ:'ﬂ
Cubeta flexible u

de soldadura con ldser”

Una séla pieza >

Alta capacidad
<
CALENTAMIENTO
- Caldera integrada, carga completa de aceite térmico y depdsito de - Calentamiento eléctrico, intercambiador de calor con las resistencias
expansion equipada con quemador modular. incorporadas en caldera.
- Low-Nox integrado en caldera. - Aislamiento térmico completo.
- Caldera equipada con multitud de serpentines con eficiencia 94%. - Bomba de recirculacién silenciosa.
- Disponibilidad en gas natural o propano. - Calentamiento vapor; inyeccion de vapor directo con alimentacion
- Calentamiento suave que alarga la vida del equipo. externa.
Quemador modular Caldera eficiente de 3 etapas
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- Caldera integrada, carga completa de aceite térmico y depdsito de - Calentamiento suave que alarga la vida del equipo.

expansion - Calentamiento eléctrico, intercambiador de calor con las resistencias

equipada con quemador modular. incorporadas en caldera.

- Low-Nox integrado en caldera. - Aislamiento térmico completo.

- Caldera equipada con multitud de serpentines con eficiencia 94%. - Bomba de recirculacion silenciosa.

- Disponibilidad en gas natural o propano. - Calentamiento vapor; inyeccién de vapor directo con alimentacién
externa.
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AIR-STREAM

- Aumenta la eficiencia de planchado y para acelerar el secado puede -La parte superior del rodiallo esta cubierta para obtener mas potencia
comenzar inmediatamente una vez el muletén absorbe la humedad. de aspiracion en la parte inferior.

-El aire aspirado en la parte inferior se precalienta, lo que impide que la - Mejora de eficiencia de 20 a 25%
ropa se enfrie.

Cubierta rodillo Aspiracilln de aire 4 >

Aspiraciln de aire \.

Aspiraciln de aire
hOmedo

ppo.ofiad ajqixalf bI2GN)

Zona de calentamiento Orea de acabado, planchado.

Orea de evaporacilin acelerado para cubeta de ventilaciOn

Cubeta flexible perforada

Modelo King

Bomba presién hidréulica regulable Control de altura ergonémico

Tensores de cinta guia ajustables  Pasarela metdlica de servicio

Calentamiento individual
Quemador modular de cubeta

aCJ

SYSTEMS




LAC MODELOS

M A C H I N E R Y

COMFORT

aCd

SYSTEMS



aCd

SYSTEMS

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Anderung vorbe halten

v o
I
S
—_ O
B T[T T 07 -1 -1 -1 171 71 71 ] "o
QL
= o 0097667 | 009°'ze6T | ooozesT | ooozest | oovsszt | oorsszt | oovsszt | oorsszt | ooozest | ooozest | ooozest | ooozesT | oovsszt | oorsszt | oorsszt | oorsszT nis
7)) } 005/8 005'£8% 00528 005'£8% 000°SZE 000'SZE 000°SZE 000'SE 00587 005287 005'28% 005°L8Y 000'SZE 000°SZE 000°SZE 000'szE | 4y /ieay Jopewsanb pepede) - jaus nq Aldede)
o 195 195 195 195 8/E 8/e 8/€ 8/e 195 195 195 195 8/€ 8/ 8/€ 8/c my An3jnuq g3dede) - yv3oedesivpuelg
O o0 MY XE HvXE M OXE v XE HVXT STXT HvXT HTXT JYXE MvXE M XE MvXE SPXT HvXT SPXT ST pu seo ugpelidsy - seg 1sneyx3
w o stigxe | suigxe | sugxe | sugxe | sugxe | sugxz | sagxe | sugxe | suigxe stigxe | szigxe stigxe | szigxe staigxz | sugxe | sugxe ww zed uoneuidsy - sed 3uidinzyy
1” m v/SX € v/ X € p/SX € v/SX € v/sxT v/sxT v/sXT v/sxT v/sx € /S XE /S X € v/SXE v/sxT v/SxT v/sxe v/sxz yur SO EPENLT - 331Ul 589
e — “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ “ ’ ze9 9J3u7 - Suninjsuee seg
-+ m seo uoiddee|e) - Suneay seo - ze3 e adeyney) - SulwIemIIASED
m (@] 04912 09v°0Z 09€'6T 08v'8T 0041 0L6°ET ozr'ET ovs°7T 00712 0110z 0st'6T 068'LT ovTvT 08Y°ET 0e8'71 0€6'TT sal 0534 - 1YS1I9M
(¢0) M 0586 00€'6 0088 00’8 0059 05€9 0019 00L's 0096 00T'6 008'8 001’8 00%'9 00T'9 008'S 00t's EN SPIOd - 1PIMSH
@) st st st st st st st st €L €L €L €L €L €L €L €L your euinbew 2101 BINYJY - 1YS19Y [[EI9A0
006T 0061 006T 0061 0061 0061 0061 006T 0581 0s8T 0581 0s8T 081 0s81 0s8T 0581 ww aulyew nalney - 213004 BulyREN
8T 8T 8T 8T et et et et 99T 991 99T 991 o1t ott o1t ott pur euinbeuw [e101 pepIpuNyo.d - Y1daq ||esan0
0€St oSt 0€St oSt o1TE ortE o1TE oTTE oty oty oty oty 06L7 06.2 06L2 06.2 ww 3|E303 JN3PUOJOI g - 31daIp BUIYIEIN
€8T SeT €91 T €81 SLT €91 T €81 SiT €91 vvT €8T ScT €91 T o euinbew [B10] 0YIUY - YIPIM [[BIDAQ
099t 09t 09T 099€ 099Y 09ty 09T 099€ 099 09t 09T 099€ 099 09t 09Ty 099€ ww 3[e301Unadl e1-21paal g aulyde
£V°T €V'T £V'T £V'T £V'T £V'T T £V'T VT €T £V'T €T VT €T £V'T 3 dH sojuelldse sepueg - s3j2q Sulpasy 1sneyx3
TT T TT T T TT T TT T TT 77 T TT T TT T my sapueq uone.idsy - Jaoaul BuiBinzyy
XE HYXE S OXE X E HYXT SYXT SYXT S YXT XE M XE HYXE MXE SYXT HYXT SYXT SYXT yul SOUEA 3p EPI[ES - 19NP ISNEUXT
stigxe | sugxe | sugxe | sugxe | sugxe | sagxz | sagxe | suagxz | suexe | sugxe | sagxe | sagxe | sagxe | suagxe | sagxe | sagxe ww uoneudse,p 30405 - joi Suldinz}y
1283 1233 1283 1283 1234 1254 1254 1254 vXE 1233 vXE vXE 1254 1254 1254 1254 dH uolde|n2JIPa) equiog - dwnd uonenas 1
ExE EXE £XE EXE £x2 £x7 £x¢ £xT EXE £xE EXE £xE £xT £x¢ £x7 Ex my uoneinas 1o 9p adwiod - dwodanenal 1
S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 S0 dH ed||nesply equog - dwnd a1 neJpAy
LEO LE0 LED L€ LE0 LE0 €0 LEO €0 LE0 L£0 €0 L£0 €0 L£0 €0 m anbyneipAy aduiog - dwiod aysnespAy
EVTXE EVTXE EVTXE EV'TXE EVTXC EVTXT EVTXT EVTXT EVTXE EVTXE EV'TXE EVTXE EVTXT EVTXT EVTXT EVTXT dH uoldeJidse JOJO|Al - JO10W Isneyx3
TIXE TIXE TTXE TIXE TTXZ TIXT TTXZ TUIXT TTXE TTxE TIXE TTXE TIXT TTXT TIXT TTXT my uone.idsy Ina10 - JojowBinzZyy
1«02/ 99T | «0z/ 99T | «0z/ 99T | <02/ 99T | «9%1/ 0% | w9%r/ 0% | w9%T/ 0% | s9vT/ 0% | w0z/9vT | w0z/9wT | w0z/9wT | w0z/9%T | w9vT/ 0% | s9%T/0% | 99T /0% | £9WT/0% dH 0}[1pOJ JO1O - JOIOUW SALIP [|OY
WST/TT WST/TT WST/TT WSt/1t | osrr/ss | ar/ss | sar/ss | sar/ss | .St/ WST/TT YST/TT WST/TU | str/s's | oatr/s's | atr/s's | aTr/s's ol nesjnos  juawaulenu3 - Jolowyflipuey
«02T-99/0€-9T «0CT-99/0€-9T x0C1-99/0€-91 +021-99/0¢€-91T ulw/y ofeqeJ) ap pepIdo|aA - paads Jauod)|
«Pv-9€/TT-0'6 49€-02/06-0' =98 /T1-0%6 +9€-02/06-0'S unw/w a3essed) ap 3SSaUA - PIaY|aUS|OY
0]|1pOJ 3P OJAWINN - S||0J O JBGWIN
£ £ £ £ ¢ ¢ ¢ ¢ € € € € ¢ ¢ ¢ ¢ :mm._ﬂe wmn al mwoz _. cmﬂ_e _Mucma
8ET 0€T 81T 86 8€T 0€T 8T 86 8T 0€T 81T 86 8T 0€T 81T 86 yur ofeqen ap oypuy - Y18ua)| J3||0Y
00SE o0g€ 000€ 0057 00S€E 00gE 000€ 0057 00s€ 00g€E 000€ 0057 00s€ 00g€E 000€ 0057 ww nesjnos  na8uo? - 13u3| 10y

008M 008d




V4

ecnicas

Modelos D802-3 K802-3

)
7))
(q0)
(@)
B
N2
| -
Q
o+
(O
| -
(q0]
@)

sauoIIEIYIpOU € 033[NS - Uokeu Jalle 0} 109IgNS - UOIEDIIPOLU 8P BAISS9I SNOS - PNOYSGIO0A JBpUO UsBUIBSZIM

PepIOojaA BYY =, paads ySIH = , 9ss9UA dIney =, pidyjaus afoy =

den ugioeys|e)

- BulwiemiaAwools

0€TZ 066T 008T 08vT OveT 0S¢t 0€TT oL6 weansany Jeq ZT ‘%0S Pepawny uoponpold

/ / / / / / / / 08LT 0991 00ST ovzt 0zTT SY0T Sv6 018 sq| Jeq 7T “ %05 uoualal a1 nisiow Yim "poid

0L6 006 0z8 049 019 0LS 01§ (0147 weansany 1Bq ZT & %06 3|[2npIsaJ 1plwny "pol d

/ / / / / / / / 018 st 589 595 015 [92% oy oLe EN Jeq ZT @ %05 A ¥ 19w auynpod dxllng

6'€E 43 1'6C 374 444 60C 90'6T 88'ST ST'IE v'6C [7A14 L2'ce €5°6T vv'8T vL'9T S6'ET Youi/bs opeypue|d apyuadns - 9epns Suneay SuiuoJ|
6'TC L0t 8'8T L'ST SEVT SET €71 sz'ot 10T L6'8T ST'LT LE'YT 97T 61T 80T 6 a3essedal ap adepns - apje|naddoy|flig
19T 19T Ly 19T 19T 19T 19T 19T 9tz 9z 9zt £144 24 higs hias T youl £19qNn2 PNYISUOT - 2UEISIP JaUO|
87’9 879 87’9 879 v v Ty 17 SL's SL's SL's SL's 9'€ 9t 9t 9t w 9)dAND UNd3U0T - 18UdP(AIS
WS /S /s WS P P p p: /S WS /S WS P 1 T P SOPESUSPUO 3P OUIOIBY - UINal  SUSpUO)
yur $1ESUIPUOI JN03JRY - Suninjsuee suapuoy

2z .z 2z .z /9 /9 /9 /9 Z Z Z .z /9 /9 /9 /9 Joden epe.iug - 13|ul weals

yul JnadeA 9241u3 - 3unin|sueewools

ST9T 0€ST SovT 08TT STyl 0S€ET oter ovoT weas sy 08T dwiL 05/05 003 YOS PEPSLINY UORINPOI
/ / / / 01sT STYT SOET S60T / / / / ovzT S9TT SS0T SL8 1y/sq) 2.08T - %0S UOLUSII 3 NISIOW YIMm poid
092 ozL 099 SSS / / / / 049 0€9 08s 0TS weal sy 22081 dwa 05/0S edos ‘9%0g pepawny ugiINPO.d

/ / / / oTL 0£9 ST9 ST / / / / 595 0€S 06 (0157 y/8y ",08T - %0 ‘A Y W s npos dyfinig
/ / / / [a44 60T 90°6T 88'ST / / / / €561 vv'8T vL'9T S6'ET Youi/bs opeyoue|d ap apyJadns - 29e4ns Suneay Suiuol|
/ / / / SEvT S'eT €21 sz'0T / / / / 9zt 61T 80T 6 W aessedal ap aepns - ape|Aaddo|flig
/ / / / 19T T9T 9T 191 / / / / Wi i 134 Wi yout £33qnd pn}Suo - 3dUB)SIP JaUO|
/ / / / 122 T 122 T / / / / 9'¢ 9' 9'¢ 9'¢ w a112AN2 INa3u0T - 213UdliS
/ / / / S92 ove ove 00T / / / / S9¢ ove ore 002 dH $9.1010BJ9]2) BIDUB10J - ddUEISISaI Aeder
/ / / / ove otz 00 59T / / / / 00z 08T 08T 0sT my saoue)sisas piede) - uspuelsiaam yaiedey

£214309|9 UQIDIEI|ED ) Bejyneys - Buiwiemian ayosuyo9|g

0g€e 00zz 020T S9LT ST9T 0€ST SOvT 0811 sLee 0€T¢ ST6T S6ST Frags 0S€ET otet ovoT weas sy Y208 duia] 05/0S 2401 %08 PepaLLINy LQPANPOLd
S0TZ 066T 0€8T 0SST 01ST STl SOET S60T ST6T 06T ST9T OvET oveT S9TT SS0T S8 y/sq 2,08T - %0S UOLIUS1BI BJ NISIOW YIM "poid
S60T SE0T 0s6 0€8 09L ozL 099 SSS 0L0T 000T 006 0S¢z 0.9 0€9 085S 01S weas sy J@08T dwaL 05/05 edOJ ‘%0G PEPaWINY UQIINPOIY
066 S€6 098 0€L otL 0L9 ST9 SIS 006 or8 09L 0€9 595 0€S 06t o157 /8 "2,08T - %0S "AY 12w apnpoudlig
6'€E [43 T'6T (374 [ar44 6'0C 90'6T 88'ST ST'TE v'6C vL'9T L' €5'6T vi'8T vL'9T S6'ET Youi/bs eyoue|d apytadng - soepns Suneay Suluol|
61 L'z 8'8T L'sT SEPT S'ET € sToT 10T L6'8T sT'LT LEVT 9T 61T 80T 6 W 93essedal ap adepns - apje|AIaddoy(ias
19T 19T Ly Az 19T 19T 19T 79T 144 97T 144 97T 1ias higs b2 T Your £194N2 9p PNYISUOT - BOUEISIP JaUO|
879 829 879 879 v v v Ty SL'S SL's SL'S SL's 9'€ 9c 9'€ 9'€ w a1dAND UNd3U0T - 918UdPINNS
8€ET 0€T 81T 86 8€ET 0€T 8TT 86 8€ET 0€T 8TT 86 8ET 0€T 81T 86 Yout oleqesoyouy - yiduaj Jsjj0y
00S€ 00€€E 000€ 00SZ 00S€ 00€€ 000€ 00SZ 00S€ 00€€ 000€ 0052 00S€ 00€€ 000€ 0052 ww nes|nos  InasuoT - 318us||oy

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Anderung vorbe halten

008X

008d

aCJ
SYSTEMS



Carateristicas técnicas
Modelos Comfort 500/600/800 - KING

COMFORT KING

D500 ( 00 (249 800 (320 King 0 800 (320%

Longitud del rodillo - Longueur Rouleau m 2000 2500 3000 3300 2000 2500 3000 3300 200 2500 3000 3300 2500 3000 3300 3500
Roller length - WalzenlOnge pulgada 79 99 118 130 79 929 18 130 79 99 118 130 98 118 130 138
Velocidad de planchado - Vitesse de repassage ~ m/min 1.5-6.5/12% 1.5-6.5/14% 3.0-12/16% 5.0-9.0/25-36*

Ironing Speed - Mangelgeschwindigkeit ft/min 5.0-22/40% 5.0-21.5/46% 10-39.5/52% 16-30/82-120%

Motor rodillo - Entra’nement rouleau Kw 0.75-1.5% 1.5/2.2% 2.2/4% 5.5/11%

Roll drive motor - Antriebsmotor Hp 1.01/2.01 2.01/2.95% 2.95/5.36* 7.0/14.6%

Motor aspiracilin - Moteur aspiration Kw 0.25 0.75 0.75 11

Exhaust motorAbsaugmotor Hp 0.34 1.01 1.01 1.43

Bomba hidrOulica - Pompe hydraulique Kw 0.37 0.37 0.37 0.37

Hydraulic pumpHydraulikpumpe Hp 05 05 0.5 0.5

Bomba de circulaciln - Pompe de circulation Kw 22 22 22 3

Circulation pompUmlaufpumpe Hp 295 2.95 2.95 4

Salida aspiracin - Sortie aspiration Kw 0.25 0.75 0.75 0125

Exhaust duct Abzug Hp 0.34 1.01 1.01 400

Ancho total de la mllquina - Largeur totale mm 3381 4333 4833 5133 3955 4455 4955 5255 4145 4645 5145 5445 3735 4235 4535 4735
Overall width - Breite pulg. 151 170 190 202 156 175 195 207 163 183 202 214 147 166 178 186
Profundidad total - Profondeur machine mm 2155 2155 2155 2155 2245 2245 2245 2245 2490 2490 2490 2490 1820 1820 1820 1820
Overall depth Tiefe pulg. 85 85 85 85 88 88 88 88 98 98 98 98 147 166 178 186
Altura total - Hauteur totale mm 1430 1430 1430 1430 1535 1535 1535 1535 1605 1605 1605 1605 1655 1655 1655 1655
Overall heightHOhe pulg. 56 56 56 56 60 60 60 60 63 63 63 63 65 65 65 65
Peso - Poids kg 1560 1660 1950 2050 2100 2650 3000 3400 2630 3230 3530 3830 2800 3100 3250 3450
Weight -Gewicht Ibs 3432 3652 4290 4510 4620 5830 6600 7480 5786 7106 7766 8426 6160 6820 7150 7590

Calefaccilin de gas - Chauffage [ gaz - Gas heating - Gasheizung

Entrada de gas - Entrle gaz

) inch 172 3/4 3/4 3/4

Gas inlet Gasanschluss

Salida aspiraciln - Aspiration gaz mm 90 125 125 125

Exhaust gas Abzug Gas pulg. 3172 43/4 43/4 43/4

Capacidad del quemador - Capacit br0leur Kw 52 52 91 91 91 91 91 91 189 189 189 189 189 189 189 189
Capacity buner -Brennerkapazit(t Hp 70 70 122 122 122 122 122 122 253 253 253 253 253 253 253 253
Superficie de planchado - Surface de repassage m? 1.72 2.15 2.58 284 | 188 235 2.82 3.10 2.88 3.60 432 475 2.88 3.60 432 4.75
Ironing surface -Gesamte Mangelflache sq. pulg| 2.07 2.59 3.10 3.42 2.26 2.83 339 373 3.46 433 5.20 572 3.46 433 5.20 5.72

Producciln con la retencin de humedad 50% - 1750C
Production humidit0 rOsiduelle 50 % - 1750C kg 75 95 115 125 109 140 160 175 152 189 227 250 152 189 227 250
Production with moisture retention 50 % - 1750C  Ibs 165 209 253 275 240 308 352 385 334 415 500 550 334 415 500 550
Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 1750C

ResistenciaROsistances kw 30 40 45 45 45 50 60 75 60 75 90 90 60 75 90 90
Resistance -WiderstOnde hp 40 54 60 60 60 67 80 101 80 101 121 121 80 101 121 121
Superfitie de planchado - Surface de repassage  nt 172 215 2.58 2.84 1.88 235 2.82 3.10 2.88 3.60 4.32 4.75 2.88 3.60 4.32 4.75
Ironing surfaceF- otale Bugelflache sq. pulg| 2.07 2.59 3.10 3.42 2.26 2.83 3.39 3.73 3.46 4.33 5.20 5.72 3.46 4.33 5.20 5.72

Producciln con la retenciln de humedad 50 % - 1750C
Production humidit0 rOsiduelle 50 % - 1750C kg 75 95 115 125 109 140 160 175 152 189 227 250 152 189 227 250
Production with moisture retention 50 % - 1750C  |bs 165 209 253 275 240 308 352 385 334 415 500 550 334 415 500 550
Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 1750C

Entrada de vapor - Entrle vapeur

g. 5/4 5/4 5/4 5/4

Steam inletDampfanschluss pulg
Retorno condensado -Retour condensats

pulg. 3/4 3/4 3/4 3/4
Condens return - Kondensatanschluss
Presiln del vapor - Pression vapeur

bar 6-12 6-12 6-12 6-12
Steam pressure - Dampfdruck
Superfitie de planchado - Surface de repassage m? 1.64 2.05 2.46 2.70 1.80 2.25 2.70 297 268 335 4.02 4.42 2.68 335 4.02 4.42
Ironing surface - Gesamte Mangelflache sq.pulg.| 1.97 2.47 2.96 3.25 2.16 217 3.25 3.57 3.22 4.03 4.84 5.32 3.22 4.03 4.84 5.32

Producciln con la retenciln de humedad 50 % - 175 OC
Production humidit0 rOsiduelle 50 % - 10 bar kg 57 72 87 95 84 107 122 133 113 140 169 185 13 140 169 185
Production with moisture retention 50 % - 10 bar  Ibs 125 158 191 210 185 235 268 292 248 308 371 407 248 308 3N 407
Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 1750C

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Anderung vorbe halten

Longitud del rodillo - Longueur Rouleau m 2500 3000 3300 3500
Roller length - WalzenlOnge pulgada 98 118 130 138
Banda introduccilln con aspiraciOn - Aspiration bandes Kw 1.1 1.1 1.1 1.1
Exhaust feeding belts - Absaug Inlauf Hp 1.43 1.43 1.43 1.43
Longitud - Longeur cuvette m 1.94 1.94 1.94 1.94
Ironer distance - POttweg pulgada 76 76 76 76
Superficie planchado - Surface de repassage m 4.85 5.82 6.4 6.79
Ironing heating surface - Blgelflache sq/pulg. 7.5 9 9.9 10.5
Prod. con retenciOn de humedad-Rv.50% -1800C

Production humiditO rlsiduelle 50% -1800C kg/hr 308 370 405 430
Production with moisture retenction 50% - 1800

Leistung mit Restfeuchtigkeit 50% - 1800C Ibs/hr 675 814 891 945

Sujeto a cambios
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Caracteristicas espec’lficas

FIRST CLASS IRONING D1200-02-03

INNOVACIT N LACO

Gran superficie de planchado, menor tamafio

D1200 D1202 D1203
@ U UUe
=D
1x 01200 2x 01200 3x 01200
i 00 (@@ (@@
2 x 0600 2x 01300 3x 01300

PLEGADOR LONGITUDINAL

-1, 2 6 3 plegador longitudinales en 1 via.

- Numero de pliegues regulares segun la medida de la sdbana por

programa tiempo de soplado de aire regulable.
- Ajustar la presién del aire por cada programa.
- Presion neumatica regulable segln programa.

- Control de velocidad con variacion de frecuencia.
- Posibilidad de doblar diferentes longitudes de sabanas con un mismo
resultado final 1/2.

INTRODUCTOR

- Introduccidn automatica de la ropa a 2 vias. - Opcional:

- Sistema de correa con cepillo para obtener excelente calidad. Mesa de introduccion de 500mm.
- Posibilidad de introduccién manual de piezas pequefias varias.

PLEGADOR TRANSVERSAL + APILADOR

-2 6 3 pliegues transversales a 1 via.

- 1r pliegue por soplo de aire
29 plegado mecanico.
32 plegado por rotacion en apilador.

- Transportador motorizado de las pilas de ropa.

- Numero de piezas por pila programable.
- Salida de ropa en By Pass.
- Sistema de alarma de atascos.

aCJ
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OPCIONES

Mesa introductora LACO Typhoon"

- Mesa introduccion de 500mm ajustable de altura. La ropa se esparce automaticamente a la entrada
- Pedal de arranque/paro.

- Quemador de gas propano.

- Dos vias de plegado longitudinal.

- Sistema mural (recepci’oon frontal)

MODELOS MOQUINAS

4

.

LACO D1200 LACO D1202 LACO D1203
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ACJ SYSTEMS, S.L. es una empresa joven, dinamica y en proceso de
expansion, creada en el afio 2000 y dedicada al mundo de la
lavanderia industrial, con el objetivo de convertirse en un fiel
proveedor del profesional que dia tras dia estd trabajando en este
sector.

La clave de nuestro éxito consiste en apostar por la calidad, la
innovacion, la agilidad en las entregas y en ofrecer soluciones a
nuestros clientes.

Compra-venta de maquinas de lavanderia de segunda mano: en
nuestras instalaciones las reparamos y acondicionamos para ser
vendidas en perfectas condiciones y hacemos la puesta en marcha
en casa del cliente.

Reparacion de maquinas, ya sea en nuestras instalaciones o en las
de nuestros clientes.

Suministro de materiales y piezas de recambio para cualquier
maquina de lavanderia industrial.

Mantenimiento de lavanderias.

www.acjsystems.com

ACJ SYSTEMS, S.L. |C.Osona,10 Tona-Barcelona 08551 |T.+34 938124941 |acj@acjsystems.com



