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Calidad de lavado sin igualCaracterísticas generales

D800 ECO K800

Provisto

RODILLO
®

LACO EQUIVALENT

1 X ø 1600

2 X ø 1000

2 X ø 1200

3 X ø 1000

2 X ø 1600

Ironing length

CUBETA DE SOLDADURA CON LÁSER®

CALENTAMIENTO

- Caldera integrada, carga completa de aceite térmico y depósito de 
expansión equipada con quemador modular.
- Low-Nox integrado en caldera.
- Caldera equipada con multitud de serpentines con eficiencia 94%.
- Disponibilidad en gas natural o propano.
- Calentamiento suave que alarga la vida del equipo.

- Calentamiento eléctrico, intercambiador de calor con las resistencias
incorporadas en caldera.
- Aislamiento térmico completo.
- Bomba de recirculación silenciosa.
- Calentamiento vapor; inyección de vapor directo con alimentación  
externa.

- Cubeta de una sola pieza.
- De acero flexible ajustable al cilíndro.
- Flexible y autoajustable.
- La cubeta es calentada por recirculación de aceite térmico.

- La cubeta se adapta al rodillo a través de un sistema hidráulico 
integrado en la máquina.
- El sistema de Air-Stream permite aumentar la producción.
- Aislamiento contra la pérdida de calor.
- Depósito de condensado

- Recubierto con protección de poliester de una densidad de 800gr/m2.
- Perforado con muelles y cubierto de Nomex de 800gr/m2.
- Aspiración ajustable a través del rodillo.
- Extracción de humedad ajustable y de gran potencia.

- Control de velocidad con variación de frecuencia.
- Giro de rodillo con motor reductor de accionamieto directo.
- Desprendedores que no marcan la ropa.

Superficie de planchado

Caldera eficiente de 3 etapasQuemador modular

Cubeta flexible

Una sóla pieza
de soldadura con láser®

Alta capacidad

KING

D802

K802

D803

K803



Quemador modular
Calentamiento individual

de cubeta

Control de altura ergonómico
Tensores de cinta guía ajustables Pasarela metálica de servicio

Bomba presión hidráulica regulable

        

- Caldera integrada, carga completa de aceite térmico y depósito de 
expansión
equipada con quemador modular.
- Low-Nox integrado en caldera.
- Caldera equipada con multitud de serpentines con eficiencia 94%.
- Disponibilidad en gas natural o propano.

- Calentamiento suave que alarga la vida del equipo.
- Calentamiento eléctrico, intercambiador de calor con las resistencias
incorporadas en caldera.
- Aislamiento térmico completo.
- Bomba de recirculación silenciosa.
- Calentamiento vapor; inyección de vapor directo con alimentación  
externa.

- Aumenta la eficiencia de planchado y para acelerar el secado puede 
comenzar inmediatamente una vez el muletón absorbe la humedad.
-El aire aspirado en la parte inferior se precalienta, lo que impide que la 
ropa se enfríe.

-La parte superior del rodiallo está cubierta para obtener más potencia 
de aspiración en la parte inferior.
- Mejora de eficiencia de 20 a 25%

CONTROL PLC

Cubierta rodillo
Aspiración de aire Aspiración de aire

Área de acabado, planchado.

Área de evaporación acelerado para cubeta de ventilación

Zona de calentamiento

Aspiración de aire
húmedo

AIR-STREAM®

Modelo KingCu
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MODELOS 

D802 - 3 

K802 - 3 

KING

COMFORT
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D500 (20”)  D600 (24”) D800 (32”) King  ø  800 ( 32”)

Longitud del rodillo - Longueur Rouleau                           

Roller length - Walzenlänge 

m

pulgada

2000 2500 3000 3300

79 99 118 130

2000 2500 3000 3300

79 99 118 130

200 2500 3000 3300

79 99 118 130

Velocidad de planchado - Vitesse de repassage             

Ironing Speed - Mangelgeschwindigkeit       

m/min

ft/min

  1.5-6.5/12*

5.0-22/40*

1.5-6.5/14*

5.0-21.5/46*
3.0-12/16*

10-39.5/52*

Motor rodillo - Entraînement rouleau         
Roll drive motor - Antriebsmotor 

Kw
Hp

0.75-1.5*

1.01/2.01

1.5/2.2*

 2.01/2.95*
 2.2/4*

2.95/5.36*

Motor aspiración - Moteur aspiration                     

Exhaust motor  - Absaugmotor                  

Kw

Hp

0.25

0.34

0.75

1.01
0.75 
1.01

Bomba hidráulica - Pompe hydraulique     

Hydraulic pump - Hydraulikpumpe       

Kw

Hp

0.37

0.5

0.37

0.5
0.37
0.5

Bomba de circulación - Pompe de circulation        

Circulation pomp - Umlaufpumpe                  

Kw

Hp

2.2

2.95

2.2

2.95
 2.2

 2.95

Salida aspiración - Sortie aspiration                      

Exhaust duct - Abzug                   

Kw

Hp

0.25

0.34

0.75

1.01
 0.75
1.01

Ancho total de la máquina - Largeur totale                  

Overall width - Breite                                    

mm

pulg.

3381 4333 4833 5133

151 170 190 202

3955 4455 4955 5255

156 175 195 207

4145 4645 5145 5445

163 183 202 214

Profundidad total - Profondeur machine 

Overall depth - Tiefe                                        

mm

pulg.
2155 2155 2155 2155

85 85 85 85

2245 2245 2245 2245

  88   88   88   88

2490 2490 2490 2490

98 98 98 98

Altura total - Hauteur totale

Overall height - Höhe

mm

pulg.
1430 1430 1430 1430

56 56 56 56

1535 1535 1535 1535

60 60 60 60

1605 1605 1605 1605

63 63 63 63

Peso - Poids                                       

Weight - Gewicht                                             

kg

lbs
1560 1660 1950 2050

3432 3652 4290 4510

2100 2650 3000 3400

4620 5830 6600 7480

2630 3230 3530 3830

5786 7106 7766 8426

Calefacción de gas - Chauffage à gaz - Gas heating - Gasheizung  

Entrada de gas - Entrée gaz

Gas inlet - Gasanschluss
inch 1/2 3/4 3/4

Salida aspiración - Aspiration gaz                       

Exhaust gas - Abzug Gas                          

mm

pulg.

90

3 1/2

125

4 3/4
125

4 3/4

Capacidad del quemador - Capacité brûleur          

Capacity burner  - Brennerkapazität

Kw

Hp

52 52 91 91

70 70 122 122

91 91 91 91

122 122 122 122

189 189 189 189

253 253 253 253

rface de repassage  

Ironing surface - Gesamte Mangelfläche

m2

sq. pulg.
1.72 2.15 2.58 2.84

2.07 2.59 3.10 3.42

1.88 2.35 2.82 3.10

2.26 2.83 3.39 3.73

2.88 3.60 4.32 4.75

3.46 4.33 5.20 5.72

Producción con la retención de humedad 50% - 175°C

Production humidité résiduelle 50 % - 175°C

Production with moisture retention 50 % - 175°C

Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 175°C

kg

lbs

75 95 115 125

165 209 253 275

109 140 160 175

240 308 352 385

152 189 227 250

334 415 500 550

Calefacción eléctrica - Chauffage éléctrique - electric heating - Elektroheizung

Resistencia - Résistances                              

Resistance - Widerstände

kw

hp

30 40 45 45

40 54 60 60

45 50 60 75

60 67 80 101

60 75 90 90

80 101 121 121

Superfície de planchado -  Surface de repassage

Ironing surface - T otale Bügelflache

m2

sq. pulg.
1.72 2.15 2.58 2.84

2.07 2.59 3.10 3.42

1.88 2.35 2.82 3.10

2.26 2.83 3.39 3.73

2.88 3.60 4.32 4.75

3.46 4.33 5.20 5.72

Producción con la retención de humedad 50 % - 175°C

Production humidité résiduelle 50 % - 175°C

Production with moisture retention 50 % - 175°C

Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 175°C

kg

lbs

75 95 115 125

165 209 253 275

109 140 160 175

240 308 352 385

152 189 227 250

334 415 500 550

Calefacción de vapor - Chauffage à vapeur - Steam heating - Dampfheizung    

Entrada de vapor - Entrée vapeur 

Steam inlet - Dampfanschluss
pulg. 5/4 5/4 5/4

Retorno condensado - Retour condensats    

Condens return - Kondensatanschluss 
pulg. 3/4 3/4 3/4

Presión del vapor - Pression vapeur                       

Steam pressure - Dampfdruck
bar 6-12 6-12 6-12

Superfície de planchado - Surface de repassage

Ironing surface - Gesamte Mangelfläche     
m2

sq. pulg.
1.64 2.05 2.46 2.70

1.97 2.47 2.96 3.25

1.80 2.25 2.70 2.97

2.16 2.17 3.25 3.57

2.68 3.35 4.02 4.42

3.22 4.03 4.84 5.32

Producción con la retención de humedad 50 % - 175 °C                    

Production humidité résiduelle 50 % - 10 bar

Production with moisture retention 50 % - 10 bar

Leistung mit Restfeuchtigkeit 50 % - 175°C        

kg
lbs

57 72 87 95

125 158 191 210

84 107 122 133

185 235 268 292

113 140 169 185

248 308 371 407

2500 3000 3300 3500

98 118 130 138

5.0-9.0/25-36*

16-30/82-120*

5.5/11*

7.0/14.6*

1.1
1.43

0.37
0.5

 3
 4

ø125
4 ¾”

3735 4235 4535 4735

147 166 178 186

1820 1820 1820 1820

147 166 178 186

1655 1655 1655 1655

65 65 65 65

2800 3100 3250 3450

6160 6820 7150 7590

3/4

125
4 3/4

189 189 189 189

253 253 253 253

2.88 3.60 4.32 4.75

3.46 4.33 5.20 5.72

152 189 227 250

334 415 500 550

60 75 90 90

80 101 121 121

2.88 3.60 4.32 4.75

3.46 4.33 5.20 5.72

152 189 227 250

334 415 500 550

5/4

3/4

6-12

2.68 3.35 4.02 4.42

3.22 4.03 4.84 5.32

113 140 169 185

248 308 371 407

*

Banda introducción con aspiración - Aspiration bandes Kw

HpExhaust feeding belts - Absaug Inlauf

Longitud - Longeur cuvette m

pulgadaIroner distance - Pättweg

Superficie planchado - Surface de repassage m

sq/pulg.Ironing heating surface - Bügelfläche

Prod. con retención de humedad-Rv.50% -180ºC
Production humidité résiduelle 50% -180ºC
Production with moisture retenction 50% - 180ºC
Leistung mit Restfeuchtigkeit 50% - 180ºC

kg/hr

lbs/hr

2500 3000 3300 3500

98 118 130 138

1.1 1.1 1.1 1.1

1.43 1.43 1.43 1.43

1.94 1.94 1.94 1.94

76 76 76 76

6.794.85 5.82 6.4

7.5 9 9.9 10.5

308 370 405 430

675 814 891 945

Longitud del rodillo - Longueur Rouleau                           

Roller length - Walzenlänge 

m

pulgada

King  ø  800 ( 32”)*

Caraterísticas técnicas
Modelos Comfort 500/600/800 - KING

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Änderung vorbe halten

Sujeto a cambios 

KING

KING

COMFORT

COMFORT KING



Calidad de lavado sin igualCaracterísticas espec’Ificas
FIRST CLASS IRONING D1200-02-03

INNOVACIÓN LACO

PLEGADOR LONGITUDINAL
®

INTRODUCTOR

PLEGADOR TRANSVERSAL + APILADOR

- 2 ó 3 pliegues transversales a 1 vía.
- 1r pliegue por soplo de aire
   2º plegado mecánico.
   3º plegado por rotación en apilador.
- Transportador motorizado de las pilas de ropa.
- Número de piezas por pila programable.
- Salida de ropa en By Pass.
- Sistema de alarma de atascos.

- Introducción automática de la ropa a 2 vías.
- Sistema de correa con cepillo para obtener excelente calidad.
- Posibilidad de introducción manual de piezas pequeñas varias.

- Opcional:
   Mesa de introducción de 500mm.

- 1, 2 ó 3 plegador longitudinales en 1 vía.
- Número de pliegues regulares según la medida de la sábana por 
programa tiempo de soplado  de aire regulable.
- Ajustar la presión del aire por cada programa.
- Presión neumática regulable según programa.
- Control de velocidad con variación de frecuencia.
- Posibilidad de doblar diferentes longitudes de sábanas con un mismo 
resultado final 1/2.

Gran superficie de planchado, menor tamaño

3

2

1

Equivalent

D1200 D1203D1202

2 x Ø13002 x Ø600 3 x Ø1300

2 x Ø12001 x Ø1200 3 x Ø1200



- Mesa introducción de 500mm ajustable de altura.
- Pedal de arranque/paro.
- Quemador de gas propano.
- Dos vias de plegado longitudinal.
-  Sistema mural (recepci’oon frontal)

La ropa se esparce automáticamente a la entrada

OPCIONES

MODELOS MÁQUINAS

 

 

 

LACO TyphoonMesa introductora ®

LACO D1200 LACO D1202 LACO D1203

D1200



Caraterísticas técnicas
Modelo D1200

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Änderung vorbe halten

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

D
1
2
0
0
 (

 4
8
")

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  D
1

2
0

2
 (

 4
8

")
   

   
   

   
   

   
   

   
  D

1
2

0
3

 (
 4

8
")

Ro
lle

ng
te

 - 
Lo

ng
eu

r r
ou

le
au

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
m

m
2

0
0

0
2

5
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0

Ro
lle
r l
en

gt
h 

- W
al

ze
nl
än

ge
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

in
ch

7
8

98
1
1

8
13

0
13

8
15
7

1
1

8
13

0
13

8
15
7

1
1

8
13

0
13

8
15
7

Aa
nt
al

 ro
lle

n 
- N

om
br
e 

de
s r

ou
le
au

1
1

1
1

1
1

2
2

2
2

3
3

3
3

N
um

be
r o

f r
ol

ls 
- A

nt
za

hl
 W

al
ze

n

Ro
lsn

el
he

id
 - 
V

ite
ss
e 

de
 ré

pa
ss
ag
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
m

/m
in

5-
9 

/ 2
5-

36
*

5-
9 

/ 2
5-

36
*

5-
9 

/ 2
5-

36
*

5-
9 

/ 2
5-

36
*

5-
9 

/ 2
5-

36
*

5-
9 

/ 2
5-

36
* 

 2
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*
9-

11
 / 

36
-4

5*

Ir
on

er
 sp

ee
d 

- B
ü

ge
lg
es
ch

w
in

di
gk
ei
t  

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

ft/
m

in
16

-3
0 

/ 8
2-

12
0*

16
-3

0 
/ 8

2-
12

0*
16

-3
0 

/ 8
2-

12
0*

16
-3

0 
/ 8

2-
12

0*
16

-3
0 

/ 8
2-

12
0*

16
-3

0 
/ 8

2-
12

0*
  

30
-3

6/
11

9/
14

8
30

-3
6/

11
9/

14
8*

30
-3

6/
11

9/
14

8*
30

-3
6/

11
9/

14
8*

30
-3

6/
11

9/
14

8*
30

-3
6/

11
9/

14
8

30
-3

6/
11

9/
14

8*
30

-3
6/

11
9/

14
8*

Aa
nd

rij
fm

ot
or

 - 
En
tr
ai

ne
m
en

t r
ou

le
au

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
Kw

5,
5 

/ 1
1*

5,
5 

/ 1
1*

5,
5 

/ 1
1*

5,
5 

/ 1
1*

5,
5 

/ 1
1*

5,
5 

/ 1
1*

 / 
11

 / 
15

*
11

 / 
15

*
11

 / 
15

*
11

 / 
15

*
22

 / 
30

*
22

 / 
30

*
30

30

Ro
ll 

dr
iv
e 

m
ot

or
 - 

An
tr

ie
bs

m
ot

or
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
H

p
7

,0
 / 

14
,6

*
7

,0
 / 

14
,6

*
7

,0
 / 

14
,6

*
7

,0
 / 

14
,6

*
7

,0
 / 

14
,6

*
7

,0
 / 

14
,6

*
  

15
 / 

20
*

15
 / 

20
*

15
 / 

20
*

15
 / 

20
*

30
 / 

40
*

30
 / 

40
*

40
40

Af
zu

ig
m

ot
or

 - 
M

ot
eu

r A
sp

ira
tio

n 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
Kw

1
,1

1
,1

1
,1

1
,1

1
,1

1
,1

2 
x 

1,
1

2 
x 

1,
1

2 
x 

1,
1

2 
x 

1,
1

3 
x 

1,
1

3 
x 

1,
1

3 
x 

1,
1

3 
x 

1,
1

Ex
ha

us
t m

ot
or

 - 
Ab

sa
ug

m
ot

or
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
H

p
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
2 
x 

1,
43

2 
x 

1,
43

2 
x 

1,
43

2 
x 

1,
43

3 
x 

1,
43

3 
x 

1,
43

3 
x 

1,
43

3 
x 

1,
43

H
yd
ra

ul
isc

he
 p

om
p 

- P
om

pe
 h

yd
ra

ul
iq

ue
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

Kw
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37
0,

37

H
yd
ra

ul
ic

 p
um

p 
- H

yd
r. 

Pu
m

pe
nm

ot
or

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

H
p

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

C
irc

ul
ati

ep
om

p 
- P

om
pe

 d
e 
ci
rc

ul
ati

on
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

Kw
3

3
3

3
3

3
2 
x 

3
2 
x 

3
2 
x 

3
2 
x 

3
3 
x 

3
3 
x 

3
3 
x 

3
3 
x 

3

C
irc

ul
ati

on
 p

um
p 

- U
m

la
uf

pu
m

pe
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

H
p

4
4

4
4

4
4

2 
x 

4
2 
x 

4
2 
x 

4
2 
x 

4
3 
x 

4
3 
x 

4
3 
x 

4
3 
x 

4

Af
zu

ig
in

g 
ro

l -
 S

or
tie

 d
'a
sp

ira
tio

n 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
m

 Ø
20

0
Ø

20
0

Ø
20

0
 Ø

20
0

 Ø
20

0
 Ø

20
0

1
2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0

Ex
ha

us
t d

uc
t -

 A
bs
au

gu
ng
-W

al
ze

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
in
ch

7 
7/

8"
7 

7/
8"

7 
7/

8"
7 

7/
8"

7 
7/

8"
7 

7/
8"

 
 ¾

 2
 x

 7
 7

/8
"

 2
 x

 7
 7

/8
"

 2
 x

 7
 7

/8
"

 2
 x

 7
 7

/8
"

 3
 x

 7
 7

/8
"

 3
 x

 7
 7

/8
"

 3
 x

 7
 7

/8
"

 3
 x

 7
 7

/8
"

Af
zu

ig
in

g 
in

vo
er

 - 
As

pi
ra

tio
n 

ba
nd

es
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

Kw
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1
1

,1

Ex
ha

us
t f
ee

di
ng

 b
el
ts

 - 
Ab

sa
ug

 E
in

la
uf

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
H

p
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3
1

,4
3

1
,4

3

M
ac

hi
ne

 b
re
ed

te
 - 

La
rg
eu

r t
ot
al
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
m

32
35

37
35

42
35

45
35

47
35

52
35

42
35

45
35

47
35

52
35

42
35

45
35

47
35

52
35

O
ve
ra

ll 
w

id
th

 - 
M
as
ch

in
en

-B
re

ite
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

in
ch

12
7

14
7

16
7

1
7

9
18

6
20

6
16
7

1
7

9
18

6
20

6
16
7

1
7

9
18

6
20

6

M
ac

hi
ne

 d
ie

pt
e 

- P
ro

fo
nd

eu
r t

ot
al
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
m

m
22

70
22

70
22

70
22

70
22

70
22

70
41

75
41

75
41

75
41

75
60

80
60

80
60

80
60

80

O
ve
ra

ll 
De

pt
h 

- M
as
ch

in
en

 T
ie

fe
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
in
ch

88
88

88
88

88
88

16
4

16
4

16
4

16
4

23
9

23
9

23
9

23
9

M
ac

hi
ne

 h
oo

gt
e 

- H
au
te

ur
 m

ac
hi

ne
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
m

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

17
45

O
ve
ra

ll 
he

ig
ht

 - 
M
as
ch

in
en

 H
ö

he
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
in
ch

69
69

69
69

69
69

69
69

69
69

69
69

69
69

G
ew

ic
ht

 - 
Po

id
s   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

Kg
3.

33
0

3.
70

0
4.

00
0

4.
20

0
4.

40
0

4.
60

0
7

.5
00

7
.7

00
7

.9
50

9.
20

0
1
1

.0
00

1
1

.4
00

1
1

.7
50

12
.8

00

W
ei

gh
t -

 G
ew

ic
ht

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

lb
s

7
.3

26
8.

14
0

8.
80

0
9.

24
0

9.
68

0
10

.1
20

16
.5

00
16

.9
40

1
7

.4
90

20
.2

40
24

.2
00

25
.0

80
25

.8
50

28
.1

60

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

G
a

sv
er

w
a

rm
in

g
 -

 C
h

a
u
ffa

g
e 

à
 g

a
z 

- 
G

a
s 

H
ea

tin
g

 -
 G

a
sh

ei
zu

n
g

G
as

 a
an
slu

iti
ng

 - 
En
tr

ée
 G
az

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
in
ch

5/
4"

5/
4"

5/
4"

5/
4"

5/
4"

 5
/4
"

/
2 
x 

5/
4"

2 
x 

5/
4"

2 
x 

5/
4"

2 
x 

5/
4"

3 
x 

5/
4"

3 
x 

5/
4"

3 
x 

5/
4"

3 
x 

5/
4"

G
as

 in
le
t -

 G
as
an
sc

hl
us
s

Af
zu

ig
in

g 
ga
s -

 A
sp

ira
tio

n 
ga

z  
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
m

m
Ø

20
0

Ø
20

0
Ø

20
0

Ø
20

0
 Ø

20
0

Ø
20

0
 
1

2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
2 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0
3 
x 

Ø
20

0

Ex
ha

us
t g

as
 - 

Ab
ga
ss
tu
tz
en

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

in
ch

7 
7/

8"
7 

7/
8"

7 
7/

8"
7 

7/
8"

7 
7/

8"
7 

7/
8"

 ¾
2 
x 

7 
7/

8"
2 
x 

7 
7/

8"
2 
x 

7 
7/

8"
2 
x 

7 
7/

8"
3 
x 

7 
7/

8"
3 
x 

7 
7/

8"
3 
x 

7 
7/

8"
3 
x 

7 
7/

8"

Br
an

de
rk
ap
ac

ite
it 

- C
ap
ac

ité
 b
ru

le
ur

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
Kw

18
9

18
9

18
9

18
9

25
0

25
0

43
9

43
9

43
9

50
0

68
9

68
9

68
9

68
9

C
ap
ac

ity
 b

ur
ne

r -
 G
as

br
en

ne
r-

ka
pa

zit
ät

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

K
ca

l/h
r

16
2.

50
0

16
2.

50
0

16
2.

50
0

16
2.

50
0

17
5.

25
0

17
5.

25
0

33
77

50
33

7.
75

0
37

7.
50

0
37

7.
50

0
51

3.
00

0
51

3.
00

0
51

3.
00

0
51

3.
00

0

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  
BT

U
64

4.
20

0
64

4.
20

0
64

4.
20

0
64

4.
20

0
85

2.
10

0
85

2.
10

0
1

.4
96

.3
00

1
.4

96
.3

00
1

.4
96

.3
00

1
.4

96
.3

00
2.

34
8.

40
0

2.
34

8.
40

0
2.

34
8.

40
0

2.
34

8.
40

0

Aa
nt
al

 b
ra

nd
er
s -

 N
om

br
e

 d
e 

br
ul
eu

rs
1

1
1

1
1

1
2

2
2

2
3

3
3

3

N
um

be
r o

f b
ur

ne
rs

 - 
An

tz
ah

l B
re

nn
er



Caraterísticas técnicas
Modelo D1200

Sujeto a cambios - Sous réserve de modification- Subject to alteration - Änderung vorbe halten

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
D

1
2
0
0
 (

 4
8
")

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

 D
1
2
0
2
 (

 4
8
")

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 D

1
2
0
3
 (

 4
8
")

Ro
lle

ng
te

 - 
Lo

ng
eu

r r
ou

le
au

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
m

m
2

0
0

0
2

5
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0
3

0
0

0
3

3
0

0
3

5
0

0
4

0
0

0

Ro
lle
r l
en

gt
h 

- W
al

ze
nl
än

ge
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

in
ch

7
8

1
1

8
1
1

8
13

0
13

8
15
7

1
1

8
13

0
13

8
15
7

1
1

8
13

0
13

8
15
7

St
rij

kl
en

gt
e 

- L
on

ge
ur

 c
uv
ett

e 
   

  
m

1
,9

4
1

,9
4

1
,9

4
1

,9
4

1
,9

4
1

,9
4

4,
6

4,
6

4,
6

4,
6

7
,2

6
7

,2
6

7
,2

6
7

,2
6

Ir
on

er
 d

ist
an
ce

 - 
Pl
ätt

w
eg

   
 

in
ch

76
,5

76
,5

76
,5

76
,5

76
,5

76
,5

18
1

18
1

18
1

18
1

28
6

28
6

28
6

28
6

St
rij

ko
pp

er
vl
ak

te
 - 

Su
rf
ac
e 

de
 re

pa
ss
ag
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
²

3,
88

4,
85

5,
82

6,
4

6,
7

9
7

,7
6

13
,8

15
,2

1
6

18
,4

21
,8

24
25

,4
29

Ir
on

in
g 

he
ati

ng
 su

rf
ac
e 

- B
ü

ge
lfl
äc

he
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

sq
/in

ch
6,

01
7

,5
1

9,
02

9,
92

10
,3

3
12

,0
2

21
,3

9
23

,5
6

24
,8

28
,5

2
33

,7
9

37
,2

39
,3
7

44
,9

5

St
rij

kp
ro

du
kti
e 

m
et

 R
v.

 5
0%

 - 
18

0°
C

.  
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

K
g/

hr
23

0
28

5
34

5
38

0
41

0
46

5
7
1

0
78

0
83

0
94

5
10

75
11

80
12

70
14

50

Pr
od

uc
tio

n 
hu

m
id

ité
 ré

sid
ue

lle
 5

0%
 - 

18
0°
C

.  
   

   
   

   
   

   
   

 
Ai
r-
st
re
am

27
5

34
0

41
0

45
0

49
0

55
5

81
0

89
5

95
0

10
85

11
80

13
00

14
00

16
00

Pr
od

. w
ith

 m
oi
st

ur
e 
re
te

nti
on

 5
0%

 - 
18

0°
C

.
lb
s/

hr
50

0
62

5
76

0
83

6
90

0
10

20
15

65
1
7
1

9
18

29
20

83
23

70
26

01
28

00
31

96

Le
ist

un
g 

m
it 

Re
stf
eu

ch
tig

ke
it 

50
%

 - 
18

0°
C

.
Ai
r-
st
re
am

60
5

74
5

90
0

99
0

10
75

12
20

18
00

19
75

21
00

23
95

26
07

28
60

30
80

35
15

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
El

ec
tr

is
ch

e 
ve

rw
a

rm
in

g
 -

 C
h

a
u
ffa

g
e 

él
èc

tr
iq

u
e 

- 
El

ec
tr

ic
 h

ea
tin

g
 -

 E
le

kt
ro

 H
ei

zu
n

g
  

K
ap
ac

ite
it 

w
ee
rs
ta

nd
en

 - 
C
ap
ac

ité
 re

sis
ta

nc
es

   
   

   
   

   
   

   
   

  
Kw

7
5

10
0

12
0

15
0

16
5

20
0

/
/

/
/

/
/

/
/

C
ap
ac

ity
 re

sis
ta

nc
e 

- K
ap
az

itä
t W

id
er
st
an

d 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
H

p
10

0
13

3
16

0
20

0
22

0
26

5
/

/
/

/
/

/
/

/

St
rij

kl
en

gt
e 

- L
on

ge
ur

 c
uv
ett

e 
   

 
m

1
,9

4
1

,9
4

1
,9

4
1

,9
4

1
,9

4
1

,9
4

/
/

/
/

/
/

/
/

Ir
on

er
 d

ist
an
ce

 - 
Pl
ätt

w
eg

   
  

in
ch

7
6

7
6

7
6

7
6

7
6

7
6

/
/

/
/

/
/

/
/

St
rij

ko
pp

er
vl
ak

te
 - 

Su
rf
ac
e 

de
 re

pa
ss
ag
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
²

3,
88

4,
85

5,
82

6,
4

6,
7

9
7

,7
6

/
/

/
/

/
/

/
/

Ir
on

in
g 

he
ati

ng
 su

rf
ac
e 

- B
ü

ge
lfl
äc

he
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
sq

/in
ch

6,
01

7
,5
1

9,
02

9,
92

10
,3

3
12

,0
2

/
/

/
/

/
/

/
/

St
rij

kp
ro

du
kti
e 

m
et

 R
v.

 5
0%

 - 
18

0°
C

.  
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

K
g/

hr
23

0
28

5
34

5
38

0
41

0
46

5
/

/
/

/
/

/
/

/

Pr
od

uc
tio

n 
hu

m
id

ité
 ré

sid
ue

lle
 5

0%
 - 

18
0°
C

.  
   

   
   

   
   

   
   

  
Ai
r-
st
re
am

27
5

34
0

41
0

45
0

49
0

55
5

Pr
od

. w
ith

 m
oi
st

ur
e 
re
te

nti
on

 5
0%

 - 
18

0°
C

.
lb
s/

hr
50

0
62

5
76

0
83

6
90

0
10

20
/

/
/

/
/

/
/

/

Le
ist

un
g 

m
it 

Re
stf
eu

ch
tig

ke
it 

50
%

 - 
18

0°
C

.
Ai
r-
st
re

am
60

5
74

5
90

0
99

0
10

75
12

20

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 S
to

o
m

ve
rw

a
rm

in
g

 -
 C

h
a

u
ffa

g
e 

à
 v

a
p

eu
r 

- 
St

ea
m

 h
ea

tin
g

 -
 D

a
m

p
f 

H
ei

zu
n

g

St
oo

m
aa

ns
lu

iti
ng

 - 
En
tr

ée
 v
ap
eu

r  
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
m

m
40

40
40

40
40

40
50

50
50

50
60

60
60

60

St
ea

m
 in

le
t -

 D
am

pf
-A

ns
ch

lu
ss

   
in
ch

6/
4"

6/
4"

6/
4"

6/
4"

6/
4"

6/
4"

/
2"

2"
2"

2"
21

/2
"

21
/2
"

21
/2
"

21
/2
"

K
on

de
ns

 a
an
slu

iti
ng

 - 
Re

to
ur

 c
on

de
ns
at
s  

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 

m
m

25
25

25
25

25
25

40
40

40
40

50
50

50
50

C
on

de
ns

 re
tu
rn

 - 
K

on
de

ns
at
-A

ns
ch

lu
ss

in
ch

1
"

1
"

1
"

1
"

1
"

1
"

1
6/

4"
6/

4"
6/

4"
6/

4"
2"

2"
2"

2"

St
rij

kl
en

gt
e 

 - 
Lo

ng
eu

r c
uv
ett

e 
   

  
m

2,
1

2,
1

2,
1

2,
1

2,
1

2,
1

4,
92

4,
92

4,
92

4,
92

7
,0

2
7

,0
2

7
,0

2
7

,0
2

Ir
on

er
 d

ist
an
ce

 - 
Pl
ätt

w
eg

   
in
ch

78
,7

4
78

,7
4

78
,7

4
78

,7
4

78
,7

4
78

,7
4

19
3,
7

19
3,
7

17
3,
7

19
3,
7

27
6,

37
27

6,
37

27
6,

37
27

6,
37

St
rij

ko
pp

er
vl
ak

te
 - 

Su
rf
ac
e 

de
 re

pa
ss
ag
e 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  

m
²

4,
2

5,
25

6,
3

6,
93

7
,3

5
8,

4
14

,7
6

16
,2

3
1
7

,2
2

19
,6

8
21

,0
6

23
,1

6
24

,5
7

28
,0

8

Ir
on

in
g 

he
ati

ng
 su

rf
ac
e 

- B
ü

ge
lfl
äc

he
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 
sq

/in
ch

6,
51

8,
1

3
9,
7

6
10

,7
4

1
1

,3
9

13
,0

2
22

,8
7

25
,1

5
26

,6
9

30
,5

32
,6

4
35

,8
9

38
,0

8
43

,5
2

St
rij

kp
ro

du
kti
e 

m
et

 R
v.

 5
0%

  à
 1

2 
ba
r  

   
   

   
   

   
  

Kg
23

0
28

5
34

5
38

0
41

0
46

5
7
1

0
78

0
83

0
94

5
10

75
11

80
12

70
14

50

Pr
od

. h
um

id
ité

 ré
sid

ue
lle

 5
0%

 à
 1

2 
ba
r  

   

Pr
od

. w
ith

 m
oi
st

ur
e 
re
te

nti
on

 5
0%

 , 
12

 b
ar

lb
s

50
0

62
5

76
0

83
6

90
0

10
20

15
65

1
7
1

9
18

29
20

83
23

70
26

01
28

00
31

96

Le
ist

un
g 

m
it 

Re
stf
eu

ch
tig

ke
it 

50
%

, 1
2 

ba
r

* 
= 

ho
ge

 sn
el

he
id

 *
 =

 h
au
te

 v
ite

ss
e 

* 
= 
H

ig
h 
sp
ee

d 
* 

= 
 H
ö

he
 G
es
ch

w
in

di
gk
ei
t  



ACJ SYSTEMS, S.L. es una empresa joven, dinámica y en proceso de 
expansión, creada en el año 2000 y dedicada al mundo de la 
lavandería industrial, con el objetivo de convertirse en un fiel 
proveedor del profesional que día tras día está trabajando en este 
sector.

La clave de nuestro éxito consiste en apostar por la calidad, la 
innovación, la agilidad en las entregas y en ofrecer soluciones a 
nuestros clientes.

Compra-venta de máquinas de lavandería de segunda mano: en 
nuestras instalaciones las reparamos y acondicionamos para ser 
vendidas en perfectas condiciones y hacemos la puesta en marcha 
en casa del cliente.
Reparación de máquinas, ya sea en nuestras instalaciones o en las 
de nuestros clientes.
Suministro de materiales y piezas de recambio para cualquier 
máquina de lavandería industrial.
Mantenimiento de lavanderías.

www.acjsystems.com
ACJ SYSTEMS, S.L.  C.Osona,10  Tona-Barcelona 08551  T.+34 93 812 49 41  acj@acjsystems.com


