AXIA S.7 e

PLEGCADORA PARA ROPA EN ESPONJAS, SFIBANAS CON BORDES Y FUNDAS DE EDREDM N

APLICACIONES

Plegadora para las felpas, las sbanas con bordes y las fundas de edrednl caracterizada para una alta
velocidad de trabajo, un plegado de alta calidad y una gran fiabilidad. Se distingue sobre todo por su
posicin de trabajo ergonmica, su silensiociosidad y facilidad de uso.

CONFIGURACIONES

Modelos: Axia 180 para ropa hasta 180cm de largo.
Axia 210 para ropa hasta 210 cm de largo.
Selecin: Automtica.
Manual.
Mixta manual+autom(tica.

Las instalaciones con mquinas hermanadas y sincronizadas (en paralelo y en lnea) permiten la
duplicacinl de la produccin y la reduccin de los espacios y costes de cualquier dispositivo de descarga
autom( tica.

CARACTERISTICAS

@ Alta velocidad de trabajo: velocidad de alimentacin 66,5mt/min.
velocidad de plegado/apilado 68mt/min.
® Plegado alta calidad.

@ Dispositivo de plegado longitudinal a formato dinl mico que garantiza la puesta a cero de los tiempos

de posicionamiento al paso de un artculo a otro y permite a la miquina estar siempre preparada para
recibir el art’culo siguiente.

e Cross con ajuste autom(tico segnl el espesor de la esponja.

® Nueva ttnica de porgramacin basada exclusivamente en el registro cliente/artculo con el objetivo de
facilitar al miximo el trabajo del operador que permite imprimir en tiempo real los datos relativos a la
produccinly elaborar estadlsticas.

@ Panel de control touch screen a color de fLcil uso.
e Posicin de trabajo ergonmica.
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AXIA S.7

OPCIONES

Gestinl local registro cliente/artculo/equipamientos

El software disponible tambiln permite la seleccin autom(tica del programa de trabajo seghl el articulo
seleccionado.

Lector de cdigo de barras para la carga automtica de los datos del artculo (cliente/artculo).
Regristro automtico tiempo operador a travs de smart card.
Todas las informaciones se pueden exportar en formato electrnico USB.
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Aplicacin monitor para Aplicacin impresin Dispositivo antivuelco para
visualizacin estado mquina. automtica de datos. mquinas hermanadas.
Cliente/artlculo en produccin, Funcionamiento activado por el
programa, datos produccif. cambio cliente o programa.

Dispositivo automtico medida espesor de la felpa seleccin autom/tica 142[ eleccin.
Transferencia automtica del paquete sobre cinta transportadora.
Ampliacin cross para artculos muy pesados.
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AXIA S.7

TIPOS DE PLEGADO

Seconda zona piegatura trasversale

Prima zona piegatura trasversale

Zona st,arlv.:.u teli impilati

PLEGADO LONGITUDINAL
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n.1 pliegue por la mitad
n.2 pliegues en tercios
n.2 pliegues por la mitad by pass

Zona piegatura longitudinale

Zana introduzione el

Zn'na impilamenta tali

PLEGADO LONGITUDINAL

n.1 contapliegue por la mitad
n.2 contrapliegues en tercios
n.2 contrapliegues en formato
constante bypass.
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AXIA S.7

DATOS TECNICOS
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AXIA 120-180 ‘ AXIA 120-210

Largo (L) mm 3842 4142
Ancho (W) mm 1330 1330
Altura (H) mm 1350 1350
Peso kg 1450 1550
Velocidad de alimentacin mt/min 66,5 66,5
Velocidad de plegado/apilado mt/min 68 68
Nmer o pliegues longitudinales 0-1-2 0-1-2
Nmer o pliegues transversales 0-1-2 0-1-2
Numero descarga sl banas apiladas 1-3 1-3-4-6
Potencia el ctrica instalada kw 4,5 4,5
Tensin corriente el ctrica \% 3x400 3x400
Frecuencia corriente ell_ctrica Hz 50/60 50/60
Presin de trabajo Implantacin neum! tica bar 6 6
Consumo de aire NI/min 300 300
Largo art'culo mm 4001800 6002100
Ancho art'culo mm 4001200 4001200
Espesor max art/culo mm 6 6

Los susodichos datos refieren a modelos est[ndard y est['n sujetos a variaciones sin previo aviso.
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AXIA S.7

AXIA HERMANADAS

DATOS DE PRODUCCION PARA AXIA 5.6 HERMANDAS

CAPACIDAD PRODUCTIVA MAX

PAREJA 120-180
2370 unidades/hora

PAREJA 120-210
2150 unidades/hora

PRODUCCILN REAL MEDIA DE DIFERENCIA ( ~ 60%)

1400 unidades/hora

1280 unidades/hora
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AXIA S.7

CONFIGURACIONES ESTANDARD
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AXIA 210 — 3 DESCARGAS AUTOMATICAS
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AXIA S.7

CONFIGURACIONES ESPECIALES
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AXIA 120-210 — 4 DESCARGAS AUTOMATICAS
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AXIA 120-210 — 6 DESCARGAS AUTOMATICAS
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AXIA S.7
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AXIA 120-180 — 3 DESCARGAS AUTOMATICAS + 3 DESCARGAS MANUALES
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