AXIA S.7

PLIEUSE POUR SERVIETTES

UTILISATIONS

Plieuse pour serviettes caractérisée par une vitesse de travail élevée, une grande qualité de pliage et une grande
fiabilité. Elle se distingue surtout par sa position de travail ergonomique, son fonctionnement tres silencieux et sa

facilité d’utilisation.

CONFIGURATIONS

Modeles : Axia 180 pour le linge jusqu’a 180 cm de long.
Axia 210 pour le linge jusqu’a 210 cm de long.
Sélection : Automatique.
Manuelle.

Mixte : manuelle + automatique.

Les installations avec des machines jumelées et synchronisées (en parallele et en ligne) permettent de
doubler la production et de réduire I'espace et les colts d’'un dispositif de déchargement automatique.

CARACTERISTIQUES

° Vitesse de travail élevée : vitesse d’alimentation 66,5 m/min.
vitesse de pliage/empilage 68 m/min.

® Pliage de haute qualité.

® Un dispositif de pliage longitudinal au format dynamique qui garantit des temps de positionnement nuls
lors du passage d’un article a I'autre et permet a la machine d’étre toujours préte a recevoir 'article suivant.

e Pli transversal avec réglage automatique en fonction de I'épaisseur de I'éponge.

e Nouvelle technique de programmation basée exclusivement sur le registre client/article dans le but de faciliter
au maximum le travail de I'opérateur, permettant d'imprimer en temps réel les données de production et d’établir

des statistiques.
@ Panneau de commande écran tactile couleur convivial.

e Position de travail ergonomique.
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OPTIONS
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Centrage optique automatique sur un convoyeur d’engagement.

Gestion locale enregistrement client/article/équipements

Le logiciel disponible permet également la sélection automatique du programme de travail en fonction de l'article
sélectionné.

Lecteur de code-barres pour le chargement automatique des données relatives a I’article

(client/article). Enregistrement automatique des heures de travail de 'opérateur au moyen d’une
carte a puce.

Toutes les informations peuvent étre exportées au format électronique USB.

Acticie &
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Application de surveillance pour Application impression Dispositif anti-basculement
I'affichage de I'état de la automatique de pour les machines
machine. Client/article en données. jumelées.

production, programme, données Opération déclenchée par un
programme.

Dispositif de mesure automatique de I’épaisseur de la peluche sélection automatique du ler et du 2e choix.
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Transfert automatique du colis sur le convoyeur.
Augmentation du pli transversal pour les articles trés lourds.
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AXIA S.7

TYPES DE PLIAGE

Seconda zona piegatura trasversale

: Prima zona piegatura trasversale

. Zona piegatura longitudinale

Zona scarico teli impilati

PLIAGE LONGITUDINAL
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n.1 pli en deux
n.2 plis en trois
n. 2 plis en deux en by-pass

Zona introduzione telo

Zona impilamento teli

PLIAGE LONGITUDINAL
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n.1 contre-pli en deux

n.2 Contre-plis en trois

n. 2 contre-plis en format by-
pass constant.
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AXIA S.7

DONNtES TECHNIQUES
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AXIA 120-180 | AXIA 120-210
Longueur (L) mm 3842 4142
Largeur (W) mm 1330 1330
Hauteur (H) mm 1350 1350
Poids kg 1450 1550
Vitesse d’alimentation m/min 66,5 66,5
Vitesse de pliage/d’empilage m/min 68 68
Nombre de plis longitudinaux 0-1-2 0-1-2
Nombre de plis transversaux 0-1-2 0-1-2
Nombre de déchargements de draps empilés 1-3 1-3-4-6
Puissance électrique installée kW 4,5 4,5
Tension courant électrique \Y 3 x 400 3 x 400
Fréquence du courant électrique Hz 50/60 50/60
Pression de travail Implantation pneumatique bar 6 6
Consommation d’air NI/min 300 300
Longueur de I'article mm 400 + 1800 600 + 2100
Largeur de I'article mm 400 + 1200 400 + 1200
Epaisseur maximale de I'article mm 6 6

Les données ci-dessus se réferent & des modeles standard et peuvent étre modifiées sans préavis.
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AXIA S.7

AXIA JUMELCES

DONNEES DE PRODUCTION POUR AXIA
5.6 JUMELEES

PAREJA 120-180 ‘ PAREJA 120-210
CAPACITE DE PRODUCTION MAXIMALE 2370 unités/heure 2150 unités/heure
DIFFERENCE DE PRODUCTION REELLE MOYENNE 1400 unités/heure 1280 unités/heure
(~ 60 %)
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AXIA S.7

CONFIGURATIONS STANDARD
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1290

1330

1990

AXIA 180 — 3 DESCARGAS AUTOMATICAS con dispositivo de transferencia automatica del paguete

850

4660

AXIA 210 — 3 DESCARGAS AUTOMATICAS

1990
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CONFIGURATIONS SPuCIALES
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AXIA 120-210 — 4 DESCARGAS AUTOMATICAS
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AXIA 120-210 — 6 DESCARGAS AUTOMATICAS
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AXIA 120-180 — 3 DESCARGAS AUTOMATICAS + 3 DESCARGAS MANUALES
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